ANSCHLAGSCHRAUBEN

Schrauben fur den Maschinenbau.
Anschlag-, Verschlussschrauben etc.

KOLBENSTANGEN

Fir Pneumatik- und Hydraulikzylinder.
Geschliffene und hartverchromte
Oberflache. Beidseitige umfangreiche
Anschlussvariationen.

Max. Durchmesser 20 mm.

WELLEN

Wellen fur die Antriebstechnik.
Mit Querbearbeitungen, hohen
Oberflachengiten und L&ngen bis 600 mm.
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DREHTEILE AUS TITAN

Drehteile aus Titan fir medizinische
Produkte, Schmuckindustrie, Fahrrad-
komponenten und Leichtbau. Weitere
Sonderwerkstoffe auf Anfrage.

MNGDREHTHILE
SEI GVIG

Fir die Fertigung von Antriebs- und Motorwellen,
Spindeln, Kolbenstangen sowie Teile mit aufwen-
digen Quer- und Frasbearbeitungen, haben wir
im letzten Jahr unsere Fertigungsmaglichkeiten

wesentlich erweitert.

Es stehen uns CNC-Langdrehmaschinen zur Ver-
figung, die mit hdchster Prazision und Leistung
einen weiteren Schwerpunkt in unserem
Fertigungsprogramm darstellen.

Wir kénnen Drehteile mit max. D 22,0 mm und
einer Lange bis zu 700 mm realisieren.

Die Stuckzahlen bewegen sich von 100 Stiick bis
zu mehreren tausend Stiick.

Falls Sie Bedarf haben fragen Sie uns bitte an.

SPINDELN

Gewalzte Gewindespindeln. Metrisch-, Trapez-
oder Schneckengewinde. Eigene Rollmaschi-
nen fur Endlos- und Teilgewinde. Aufwendige
Bearbeitung auf CNC-Langdrehmaschine.

EINSTELLSPINDEL

Bei dieser Einstellspindel wurde die Beschrif-
tung auf die gefraste Wendelnut ausgerich-
tet. Die Beschriftung wurde direkt auf der
Maschine mittels eines Spezialwerkzeuges
graviert. Die Gravierung erfolgte in der
Nebenzeit wodurch sich Kosten- und Preis-
vorteile ergaben.

VERSCHIEDENE
SCHRAUBENANTRIEBE

AuBen- oder Innensechskant. Schlitz-
schrauben. Innenvielrund auch bei
gedrehten Teilen bis T25.



GLEITSCHLEIFEN/
ENTGRATTECHNIK

Gratfreiheit ist insbesondere bei aufwendigen
Frésbearbeitungen mit engen Toleranzen
notwendig. Bereits auf der Maschine werden
Bursten eingesetzt. VWenn dies jedoch nicht
ausreicht bzw. wegen der Oberfédchengite
nicht moglich ist, haben wir leistungsstarke
Partner fir Gleitschleifen, chemische oder
mechanische Entgratung.

STANZEN/AUSKLINKEN/
RAUMEN

Um unsere Mdglichkeiten fur Drehteile

zu erweitern, stehen uns auch vielfaltige
Méglichkeiten fiir die spanlose Umformung
sowie das Raumen von Innennuten/-profilen
zur Verfugung.

HARTEN,/BESCHICHTUNGEN

Alle gangigen Harteverfahren auch unter
Vakuum werden bei leistungsstarken
Partnern gefertigt. Fir Oberflachenbe-
schichtungen haben wir ein breites Spektrum
an Partnern, die vielféltige Mdglichkeiten

in der Beschichtungstechnik bieten. Fur
Schraubensicherung stehen uns ebenfalls
mehrere Partner zu Seite.
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PROJEKTUNTERSTUTZUNG
PROBLEMLOSUNGEN
BAUGRUPPENFERTIGUNG
FINISHBEARBEITUNG
EINBAUFERTIGE BAUTEILE

Durch vielféltige und leistungsstarke Partner,
sind wir in der Lage einbaufertige Bauteile

oder ganze Baugruppen zu fertigen. Teile mit
Finishbearbeitung sind ebenfalls problemlos lief-
erbar.

Falls Sie fur die Entwicklung seitens der \Werk-
stoffauswahl, der Toleranzfestlegung sowie der
Geometrie und Funktion Fragen haben, stehen
wir Ihnen gerne bei lhrer Projektauslegung zur
Verfigung.

Nutzen Sie unser vielfaltiges Know-How um Pro-
dukte bereits bei der Entstehungsphase optimal
auszulegen.

Fir Problemldsungen auch abseits der herkém-
mlichen Fertigungs-Methoden méchten wir lhnen
kostengtinstige Mdglichkeiten anbieten.

Fragen Sie uns.
Wir stellen uns lhren Herausforderungen.

RUNDSCHLEIFEN/
HOHE OBERFLACHENGUTE

Fir Teile mit engen Toleranzen bis zum
my-Bereich sowie hdchsten Oberflachengtten
unter Rz1 und hohen Form- und Lage-
toleranzen kénnen wir auf sehr gute Unter-
lieferanten zurickgreifen, welche z.T. tber
automatisierte Einrichtungen verfigen.
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STAHL/KUNSTSTOFFBAUTEILE
Fir die Kombination von Stahl/Kunststoff ver-
fiigen wir ebenfalls Uber qualifizierte Partner,
die sich auch bei den Kunststoffen und deren

Maglichkeiten bestens etablieren. Kombiniert
mit unseren Drehteilen liefern wir zB. Wellen

mit angespritzten Zahnradern.

LASERSCHWEISSEN

Eine weitere Mdglichkeit, einbaufertige
Bauteile anbieten zu kénnen, ergibt sich

aus der Zusammenarbeit mit einem leis-
tungsstarken LaserschweiBbetrieb. Die sich
bietenden Maglichkeiten sind hierbei vielfaltig,
wie z.B. die AnschweiBung einer PaBfeder



