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PhAZ-ISION UND ENGAGEMENT

Die GMO GmbH, mit Sitz im schwabischen
Obernheim, besticht durch ihre langjahrige
Erfahrung.

Motivierte und qualifizierte Mitarbeiter stel-
len sich taglich den Herausforderungen
unserer Kunden.

GMO stellt hohe Anspriiche an sich selbst.
Hierbei wird sowohl an die umfassende
Qualitat, als auch an die Verlasslichkeit als
langfristiger Partner gedacht. Alles zum
Nutzen fir den Kunden.

Ob Klein- oder GroBserie, ob komplexes
CNC-Drehteil oder Baugruppe, wir stellen
die richtige L8sung zur Verfligung.

ERFAHRUNG SEIT 1938
KUNDENORIENTIERTHEIT

QUALIFIZIERTE
MITARBEITER

UMFASSENDE
QUALITAT

VOM EINFACHEN
DREHTEIL BIS ZUR
BAUGRUPPE




Baugruppe

KNOW-HOW

Wir bieten lhnen den Rundumservice
im Bereich der Drehtechnik. Von der
Lagerhaltung tber Verpackung, Logistik,
Qualitatsaufzeichnungen bis zur 100%igen
optischen Qualitdtskontrolle bieten wir
Ihnen ein komplettes Paket oder einzelne
Servicekomponenten an.

Verlassen Sie sich bei der Dreh-
teilentwicklung auf unser Fachwissen.
Gerne beraten wir Sie bei der Werk-
stoffauswahl, Machbarkeitsprufung,
bei der Fertigungsoptimierung und bei
Beschichtungen.

Die Herstellung einbaufertiger Kompo-
nenten und Baugruppen sowie Problem-
[6sungen im Drehteilbereich stellen
fir uns jederzeit eine willkommene
Herausforderung dar, die wir gerne fir
unsere Kunden realisieren.

CNC-Drehteile Titan

* KONSTRUKTIVE
BERATUNG VOR DER
FERTIGUNGSPHASE

¢ HOCHSTE SORGFALT
IN DER ARBEITSVOR-
BEREITUNG

 ANGEWANDTE
QUALITATSORIEN-
TIERUNG IN DER
FERTIGUNG

» DURCHGANGIGE
DOKUMENTATION BEI
DEN HERSTELLPROZESSEN

* LOGISTISCHE
FEINABSTIMMUNG
MIT IHREM
VERBRAUCHSRHYTHMUS

Norm- und normahnliche
Teile
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* CNC-LANGDREHTEILE

* MEHRSPINDEL-
TECHNOLOGIE

* KONVENTIONELLE
EINSPINDLER

* GEWINDEPROFILE

JEFERPROGRAMM!

KOMPLEXE CNC-DREHTEILE

GMO steht fur

* hochste Produktivitdt und konstante
Qualitat auf konvetionellen Drehautomaten
und Mehrspindlern neuester Technologie
bis zu einem Durchmesser von 25 mm.
Hier fertigen wir im Stiickzahlbereich von
1.000 bis mehreren Millionen.

* Komplexe Langdrehteile mit auf-
wandigen r‘?nhr'- und Frasarbeiten
gehdren zu den Kernkompetenzen unserer
Fertigung.

 Uber sechs dah!ehnte Er‘fahr'l-Jng ste-

hen hinter dem Bereich der Fertigung
von Norm- und normahnlichen Gewinde-
stiften und Schrauben vo 2,9 bis
M12. Die Erfahrung in spanlosen

Gewindeherstellung erstreckt sich nicht
nur Uber die herkdmmlichen metrischen
Gewinde. Spindeln, Schneckengewinde und
auslandische Gewindenormen sind bei uns
ebenso maglich.

¢ PRODUKTIVITAT
o KONSTANTE QUALITAT

* TECHNOLOGIE
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Alle gingigen Werkstoffe von Titan BAUFERTIGE TEILE
VAMaterialien und Buntmetz ' -~ DURCH UMFASSENDE

bis igem Aluminium kénnen von ITERBEARBEITUNG
uns bearbeitet werden.
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~* QUALIFIZIERTE DIENSTLEISTER
o BEI OBERFLACHE UND
b WARMEBEHANDLUNG
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Wir sind bestrebt Ih
Drehteile in bester Qualitat
Deshalb bieten wir lhnen eini
an \Weiterverarbeitunc o
D_ienstleistern an.
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Spitzenloses Rund : hlauf-
_ Einstechverfahry gigen
Harte- und Nitrierv ie Ober-
achenbeschi Is d durch

ausgesuchte hochstem
Niveau
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Mehrspindel-Drehteile
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» STATISTISCHE
PROZESSREGELUNG

* LAUFENDE WEITER-
ENTWICKLUNG DURCH

STUCK FUR STUCK

Qualitdt muss produziert werden!

Hierzu werden die optimalen Fertigungs-
ablaufe festgelegt. Mit Hilfe unserer lau-
fenden Prozessregelung durch SPC an
verschiedenen Messinseln in der Fertigung

PERMANENTE MITARBEITER- nd die Mehrfachkontrolle durch unser

SCHULUNG UND EXTERNE
BERATER

 OPTISCHE 100% PRUFUNG
DURCH MODERNSTE
PRUFAUTOMATEN

geschultes Personal, erreichen wir einen
Qualitatsstandard, der MalBstébe setzt.
Naturlich zertfiziert nach ISO 9000:2000
und durch mehrfache Auszeichnung als
A-Lieferant von unseren Kunden bestatigt.

Furdie Null-Fehler-Strategie unserer Kunden
setzen wir zur Absicherung der Prozesse
eine optische 100%-Prifung durch
modernste Sortier- und Prifautomaten
ein.

VOM FACH

Diese Qualitdt verdanken wir vor
allem unserem sehr gut geschul-
ten Personal, welches uns ermdog-
licht, dieses Fachwissen an unsere
jungsten Mitarbeiter, die in unse-
rem Hause die Ausbildung zum
Zerspannungsmechaniker durch-
laufen, weiterzugeben.
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PRAZISION

Wichtigstes Ziel unseres eigenverantwort-
lichen und entscheidungsorientierten QM-
Systems ist die standige Verbesserung
unseres hohen Qualitatsniveaus.

Bereits bei der Angebotserstellung ero-
ieren wir maogliche Schwierigkeiten und
fihren eine Herstellbarkeitsanalyse durch.
In der vorausschauenden Qualitatsplanung
treffen wir MaBBnahmen, die einen sicheren
Prozess bereits vor dem Rusten sicher-
stellen.

Festgelegte Prifmerkmale und -verfahren
sind Garant fur konstant hohe Qualitat.
Durch standige Fehlerauswertungen und
Fehlerursachenerforschung wird ein konti-
nuierlicher Verbesserungsprozess erreicht
(KVP) -Mit dem Ziel der Null-Fehler-
Strategie.

« STANDIGE VERBESSERUNG
DES QUALITATSNIVEAUS

. FEIj_lLERMC)GLICHKEITEN
FRUHZEITIG ERKENNEN

» FESTGELEGTE PRUFMERK-
MALE UND VERFAHREN
GARANTIEREN KONSTANTE
QUALITAT

0%-Sortierung
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SilcherstraBe 16 « D-72364 Obernheim

Sy @ stuttgart Fon: +49 (0) 74 36 / 9 10 86-0
2 e [ 25 ] Fax +49 (Q) 74 36 / 9 10 86-20
A8l Miinchen

Tiibingen Mail: info@gmo-drehteile.de

Balingen

Rottwe Albstadt

Villingen-Schweningen,

Sigmaringen

Freiburg Ulm

Bodensee www.gmo-drehteile.de
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